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CAVA 5

TASSELLO IN

ACCIAIO ZINCATO

Filettatura

Massa [g]

Quantità

confezione

Codice

Carico

ammesso per

tassello [N]

Coppia

serraggio [Nm]

M4

M3

M5 1.8

1.6

1.4

4.5

3

1.5

500

500

500 100

100

100

E1.000053

E1.000055

E1.000054

CARATTERISTICHE:

 

• Tassello Scorrevole

• Inseribile di testa o direttamente dalla cava

• Dotato di sfera a molla che permette di mantenere la posizione agevolando il 

montaggio

• Tassello Autoallineante

RESISTENZA IN TRAZIONE CAVA

 

Forza ammissibile in trazione comprensivo di coefficiente sicurezza 2 in 

deformazione plastica relativa a i fianchi della cava

 

Famm = 500N

Famm
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CAVA 6

TASSELLO IN

ACCIAIO ZINCATO

Filettatura

Massa [g]

Quantità

confezione

Codice

Carico

ammesso per

tassello [N]

Coppia

serraggio [Nm]

M4

M3

M5 4.5

5.3

5.5

8

4

1.5

1750

1750

500 100

100

100

E1.000063

E1.000065

E1.000064

CARATTERISTICHE:

 

• Tassello Scorrevole

• Inseribile di testa o direttamente dalla cava

• Dotato di sfera a molla che permette di mantenere la posizione agevolando il 

montaggio

• Tassello Autoallineante

RESISTENZA IN TRAZIONE CAVA

 

Forza ammissibile in trazione comprensivo di coefficiente sicurezza 2 in 

deformazione plastica relativa a i fianchi della cava

 

Famm = 1750N

M6 4.6 175014 100 E1.000066

Famm
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CAVA 8

TASSELLO IN

ACCIAIO ZINCATO

Filettatura

Massa [g]

Quantità

confezione

Codice

Carico

ammesso per

tassello [N]

Coppia

serraggio [Nm]

M4

M3

M5 10.5

10.8

10.9

8

4

1.5

2500

2500

500 100

100

100

E1.000083

E1.000085

E1.000084

CARATTERISTICHE:

 

• Tassello Scorrevole

• Inseribile di testa o direttamente dalla cava

• Dotato di sfera a molla che permette di mantenere la posizione agevolando il 

montaggio

• Tassello Autoallineante

RESISTENZA IN TRAZIONE CAVA

 

Forza ammissibile in trazione comprensivo di coefficiente sicurezza 2 in 

deformazione plastica relativa a i fianchi della cava

 

Famm = 5000N (2500N Versione light)

M6 9.9 350014 100 E1.000086

M8 209 4000 100 E1.000088

Famm
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CALETTATORI AUTOCENTRANTI

CONSIGLIATI E COMPATIBILI CON TESTATE EVOLVE

d x D

17x26

Momento

torcente

[Nm]

Forza

assiale

[kN]

Coppia

serraggio

[Nm]

Codice

Testata

compatibile

270 23 17 TS34 E1.000023

510 34 17 TS41 E1.000080

45790 17 TS47 E1.000045

25x34

FORMA 110

 

• Momenti torcenti medio elevati 

• Tempi di montaggio contenuti 

• Ingombri radiali contenuti 

• Pressioni superficiali molto basse

• Tolleranze albero massima amissibile h8

• Rugosità max Ra 3.2 μm

• Nessun spostamento assiale durante il serraggio

L1 BL2 D1

30x41

35x47

18 474431

25 38 51 56

25 38 51 62

32 695245

Pressione

Superficiale

albero ; mozzo

[N/mm^2]

TS2622 17180

105 ; 80

127 ; 90

105 ; 75

190 ; 125

Viti

DIN 912

12.9

4 x M6

8 x M6

6 x M6

4 x M6

FORMA 130

 

• Momenti torcenti elevati 

• Tempi di montaggio contenuti 

• Applicazione economicamente vantaggiosa 

• Eccellente perpendicolarità albero-mozzo 

• Tolleranze albero massima amissibile h8

• Rugosità max Ra 3.2 μm

• Leggero spostamento assiale del mozzo rispetto 

all'albero durante il serraggio

Massa

[kg]

0.58

0.48

0.36

0.25

Massa

[kg]

Pressione

Superficiale

albero ; mozzo

[N/mm^2]

Viti

DIN 912

12.9

E1.000092

L1

Coppia

serraggio

[Nm]

BL2

Forza

assiale

[kN]

Momento

torcente

[Nm]

d x D

Testata

compatibile

Codice

Momento

torcente

[Nm]

Forza

assiale

[kN]

Viti

DIN 912

12.9

Coppia

serraggio

[Nm]

d x D L2L1 B

Testata

compatibile

Massa

[kg]

Codice

Pressione

Superficiale

albero ; mozzo

[N/mm^2]

28 x 55

30 x 55

26 41 47

474126 820

760 54

200 ; 105

6 x M6 17 0.5 TS55 E1.000044

E1.000061TS550.5176 x M654

185 ; 105

FORMA 139

 

• Momenti torcenti medio bassi 

• Tempi di montaggio contenuti 

• Applicazione economicamente vantaggiosa

• Tolleranze albero massima amissibile h8

• Rugosità max Ra 3.2 μm

• Leggero spostamento assiale del mozzo rispetto 

all'albero durante il serraggio

20 x 42 12 20 24 270 27.7

245 ; 146

7 x M4 5 0.2 TS42 E1.000022

25 x 47 12 20 24 340 27.7

196 ; 130

7 x M4 5 0.2 TS47 E1.000090

d x D L2L1 B

Momento

torcente

[Nm]

Forza

assiale

[kN]

Pressione

Superficiale

albero ; mozzo

[N/mm^2]

Viti

DIN 912

12.9

Coppia

serraggio

[Nm]

Massa

[kg]

Testata

compatibile

Codice

10 x 20 12.5 13 15.5 20 4

124 ; 62

4 x M2.5 1.2 0.019 TS20 E1.000091

FORMA 350

 

• Momenti torcenti medio alti 

• Tempi di montaggio contenuti 

• Facilità di montaggio 

• Numero viti di serraggio contenuto

• Tolleranze albero massima amissibile h8

• Rugosità max Ra 3.2 μm

• Leggero spostamento assiale del mozzo rispetto 

all'albero durante il serraggio

12 x 22 12.5 13 15.5 24 4

104 ; 56

4 x M2.5 1.2 0.024 TS22 E1.000062

14 x 26 16.5 17 20 42 6

99 ; 53

4 x M3 2.1 0.039 TS26 E1.000087

20 x 38 20.5 21 26 170 17

161 ; 85

4 x M5 10 0.1 TS38 E1.000052

22 x 40 20.5 21 26 187 17

146 ; 80

4 x M5 10 0.11 TS40 E1.000056

25 x 47 25 26 32 299 24

147 ; 78

4 x M6 17 0.19 TS47 E1.000093

32 x 55 25 26 32 575 36

172 ; 100

6 x M6 17 0.25 TS55 E1.000043

MONTAGGIO AD OLIO

I valori di Momento torcente, Forza assiale e le Pressioni generate indicati in tabella sono calcolati per un montaggio ad 

olio. Il calettatore viene consegnato lubrificato con olio per protegere le superfici dall'ossidazione.

 

1. Pulire in modo accurato tutte le superfici di contatto dell'albero e del mozzo e oliare leggermente.(*)

2. Inserire il calettarore per tutta la lunghezza nel foro del mozzo quindi, dopo aver allentato le viti, inserire l'albero 2.(**)

3. Avvitare manualmente le viti sino a che le superfici del calettatore non siano a contatto con l’albero e il mozzo.

4. Serrare tutte le viti al 50% del valore della coppia di serraggio indicata in tabella con sequenza incrociata.

5. Ripetere l'operazione usando la chiave dinamometrica settata alla coppia di serraggio leggeremente maggiorata (circa 5%) 

serrando 1/4 di giro a passata fin tanto che non sia possibile avanzare più 1/4 di giro. (***)

6. Riportando la chiave dinamometrica al valore di coppia riportato in tabella controllare il serraggio delle viti, nessuna deve 

poter essere avvitata ulteriormente. Il serraggio non necessita di controlli dopo l'entrata in servizio.

 

(*) Attenzione: non usare bisolfuro di molibdeno o altri grassi, causa di notevoli riduzioni del coefficiente d'attrito. 

(**) È possibile aiutare gli anelli a rimanere separati durante la fase di montaggio spostando 2 viti nei fori di estrazione.

(***) Non utilizzando una coppia leggermente maggiorata si renderebbero necessarie molte passate a causa del rillassamento 

delle viti adiacenti.

 

MONTAGGIO A SECCO

Nel caso di montaggio a secco è necessario smontare il calettatore e pulire con solvente, anche le superfici di contatto 

dell'albero e del mozzo devono essere completamente asciutte. I valori in tabella devono essere corretti:

• Montonto torcente +5%

• Forza assiale+5%

• Pressione sul mozzo -16%

• Pressione sull'albero -16%

 

SMONTAGGIO

1. Assicurarsi che nessun carico esterno sia applicato al calettatore, all’albero o a qualsiasi componente collegato.

2. Rimuovere tutte le viti e trasferirne il numero necessario nei fori di estrazione dell’anello interno.

3. Separare l’anello esterno [2], serrando progressivamente le viti di smontaggio secondo uno schema a croce, di 1/4 di giro 

ad ogni passata.

 

In caso di riutilizzo verificare che tutte le superfici  e viti siano pulite e senza evidenti segni di deformazione o grippaggi, 

quindi oliare e rimontare i componenti.

L1

L2

B

Ø
d

Ø
D

Ø
D

1

Ø
d

Ø
D

L2

B

L1

Ø
d

Ø
D

L1

L2

B

Ø
d

Ø
D

L1

L2

B


	CAVA_5.pdf (p.1)
	CAVA_6.pdf (p.2)
	CAVA_8.pdf (p.3)
	CALETTATORI.pdf (p.4)

